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© Gleftlagerwerkstoff. 

© Bei einem Gleitlagerwerkstoff, bestehend eus einar 
unmtttelbar auf eine metellische Stutzschicht pords eufge- 
sinterten 0,1 bis 0.5 mm dicken, bus elner Legierung der 
Zusammensetzung 5 bis 25 Gew. % Blei, 5 bis 15 Gew. % 
Zinn, Rest Kupfer, gebildeten Tragerschicht, deren Poren 
vollstandig mh Polytetraftuorathvlen, das gegebenenf alls bis 

V" zu 20 % von einem oder mehreren die Gleitung verbessern- 
den Werkstoffen enthart. in der Weise eusgefulrt sind, daB 
sich Gber der Tragerschicht zusatzlich noch eine 0,01 bis 0.05 

© mm dicke Deckschicht des gleichen Materials befindet, 

C0 haben die einzelnen Partikel der Tragerschicht die Form von 

If) gestreckten Knotlen. 
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Die Erfindung betrifft einen Gleitlagerwerkstof f, bestenend 
aus einer unmittelbar auf eine metallische Sttltzschicht 
porfis aufgesinterten 0,1 bis 0,5 wm dicken, aus einer 
pulverfSrmigen Legierung der Zusammensetzung 5 bis 25 Gew.% 
Blei 5 bis 15 Gew.% Zinn, Rest Kupfer, gebildeten Trager- 
schieht, deren Poren vollstandig mit Polytetraf luorathylen , 
das gegebenenfalls bis zu 20 % von einem Oder menreren die 
Gleitung verbessemden Werkstoffen enthalt, in der Weise 
ausgefullt sind, dafi sich uber der Tragerschicht zusatzUch 
noch eine 0,01 bis 0,05 nrn dicke Deckschicht des gleichen 
Materials befindet. 

Dieser aus dem DE-GM 77 01 760 bekannte Gleitlagerwerkstof f 
ftlllt die Lttcken zwischen den metallischen und den filr 
reine Trockenlager geeigneten Gleitlagerwerkstof fen aus. 
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In seinem grundsMtzlichen Aufbau besteht dieser Gleit- 
lagerwerkstoff aus einer metallischen Sttitzschicht und 
einer aus kugelf Srmigen Pulverteilchen pords auf ge- 
sinterten metallischen TraLgerschicht , deren Poren mit 
Polytetrafluorathylen in der Weise gefilllt sind, daB 
Uber der TrSgerschicht eine aus dem gleichen Material 
bestehende Decks chicht von 0,01 bis zu 0,05 mm Dicke 
angeordnet ist. In der Lauffl&che kdnnen sich eine 
groBe Zahl von Vertiefungen befinden, die vor dem 
Zusammenbau von Zapfen und Lager mit einem Schmierstoff 
geftillt werden. 

Dieser Gleitlagerwerkstof f eignet sich ausgezeichnet zum 
Lauf unter Grenzschmierbedingungen, z.B. bei oszillieren- 
der Drehbewegung, hohem Druck, kleiner Geschwindigkeit , 
hSufigem Anfahren - Halten - Anfahren unter Last. Das 
bedeutet, daB der wartungsarme Gleitlagerwerkstof f ins- 
besondere fiir solche Lagerstellen geeignet ist, die 
nur von Zeit zu Zeit geschmiert werden mils sen. 

Der Gleitlagerwerkstof f ist besonders dort geeignet, wo 
eine Vollschmierung zu aufwendig ist, andererseits aber 
reine Trockenlagerwerkstoff e den an sie gestellten An- 
forderungen nicht geniigen. Das Polytetraf luorathylen 
hat mit Werten von 0,01 bis 0,1 eine vergleichsweise 
niedrige Reibungszahl und weist eine geringe VerschweiB- 
neigung mit den Werkstoffen des Lagerzapfens auf. Ferner 
zeigt der Lagerwerkstof f eine den WeiBmetallagern 
Ehnliche Einbettf Mhigkeit fiir in den Lagerspalt einge- 
drungene FremdkBrper. Der Lagerwerkstof f besitzt ferner 
den Vorteil, daB das Polytetraf luorSthylen nicht quillt 
und demzuf olge eine Verengung des Lagerspiels bei 
feuchter Atmosphere nicht eintritt, Es ist jedoch nicht 
zu vermeiden, daB bei eventuellen Betriebsst6rungen 
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die Deckschicht so weit abgetragen wird, daB die 
Tragerschicht Srtlich freigelegt ist. Das eingelagerte 
Blei steh-t bei der BerUhrung der Gegenlauf f lache rait 
der Tragerschicht als zusatzliches Schmiermittel in 
5 feinster Verteilung zur Verfugung, so daB dadurch die 
ZerstSrung des Lager zapf ens weitgehend verhindert wird. 

In solchen Fallen ~hat sich hSLufig gezeigt, daB die 
Tragerschicht, insbesondere bei hohen Belastungen, 
10 zwar die erf orderlichen Notlauf eigenschaf ten, jedoch nicht 
die notwendige Gestaltf estigkeit besitzt, so daB der 
Zapfen gegen die StUtzschicht lauft und dabei erheblich 
in Mitleidenschaft gezogen wird. 

15 Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erf indung 5 
die Beschadigung des Lagerzapfens zu yerhindern, auch 
wenn die Tragerschicht beschadigt, d.h. 5rtlich frei- 
gelegt, worden 1st, 

20 Die LSsung dieser Aufgabe besteht erf indung sgemaB darin, 
daB die einzelnen Partikel der porSs auf gesinterten 
Tragerschicht die Form von gestreckten Knollen aufweisen. 

Die h5here Belastbarkeit der Tragerschicht wird dadurch 
25 erzielt, daB durch die erf indung sgemaBe Gestalt der 
einzelnen Pulverpartikel der porBs auf gesinterten 
Tragerschicht die sich beruhrenden Auf- bzw. Anlage- 
fiachen benachbarter Partikel vergraBert sind. 

30 Im ttbrigen konnte beobachtet werden, daB das in den 

Partikeln der Tragerschicht enthaltene Blei im Bereich 
ihrer Randzonen, in denen es mit den im Thermo- oder 
Duroplast enthaltenen Bleipartikeln zur Berilhrung kommt, 
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aus den Partikeln der TrSgerschicht auswandert und in 
das Polytetrafluor&thylen an die St e lie von durch 
VerschleiB verbrauchtes Blei tritt. 

5 Das die Poren der TrSgerschicht ausftillende und die 
Deckschicht bildende Polytetraf luorSLthylen kann als 
die Gleitung verbessernde Werkstoffe MoS 2 9 Graphit , 
PbO, Polyamid, Polyimid, mikroverkapselte Schmier- 
mittel einzeln oder zu mehreren enthalten. Bei der 
10 Verwendung von Polyamid bzw. Polyimid kann der Anteil 
dieser Werkstoffe gr5&er als der Anteil an Polytetra- 
fluor&thylen sein. 

Der erfindungsgem^Be Gleitlagerwerkstoff ist in der 
15 Zeichnung im Querschnitt beispielhaft dargestellt: 

Auf die Stahlsttttzschicht 1 ist die aus 10 Gew.% Blei, 
10 Gew.% Zinn, Rest Kupfer, bestehende TrSgerschicht 2 
portts aufgesintert, wobei die Poren mit Polytetra- 
20 fluor&thylen 3, das auch die Deckschicht bildet, aus- 
gefiillt sind. 
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SCHUTZANSPROCHE 



1. Gleitlagerwerkstoff , bestehend aus einer unmittelbar 
auf eine metallische Stiltzschicht poros auf gesinterten 
0,1 bis 0,5 mm dicken, aus einer Legierung der 
Zusanunensetzung 5 bis 25 Gew.% Blei, 5 bis 15 Gew.% 
Zinn, Rest Kupfer, gebildeten Tragerschicht, deren 
Poren vollstandig roit Polytetrafluorathylen, das 
gegebenenfalls bis zu 20 % von einem Oder mehreren 
die Gleitung verbessernden Werkstoffen enthSlt, in 
der Weise ausgefullt sind, daB sich Ober der Trager- 
schicht zusatzlich noch eine 0,01 bis 0,05 mm dicke 
Decks chicht des gleichen Materials befindet, dadurch 
gekennzeichnet , daB die einzelnen Partikel der poros 
aufgesinterten Tragerschicht die Form von gestreckten 
Knollen aufweisen. 

2. Lagerwerkstoff nach Anspruch 1, dadurch g ekennzeichnet, 
dafl das die Poren der Tragerschicht ausfullende und 
gegebenenfalls die Deckschicht bildende Polytetra- 
fluorathylen als die Gleitung verbessernde Werkstoffe 
MoS 2 , Graphit, PbO, Polyamid, Polyimid, mikrover- 
kapselte Schmiermittel einzeln oder zu mehreren 
enthait. 
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